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e p r o t e c

Unser Unternehmen
Basis für unsere weltweit anerkannte 
wettbewerbsfähige Stellung ist 
erstklassiges Know-how, gepaart mit
direkten Entscheidungswegen.

Für uns sind Schweizer Werte selbst- 
verständlich. Topqualität, hervorra-
gende Kundenbetreuung, Zuverläs-
sigkeit, Termintreue und Flexibilität.

Die kontinuierliche Entwicklung 
ist fester Bestandteil unserer Philoso-
phie. Deshalb sind unsere Schmelze-
pumpen melt-X immer auf dem 
neuesten Stand der Technik.

Unsere Produkte stehen für höchste 
Präzision, Langlebigkeit und 
Innovation.  e p r o t e c  garantiert 
dem Kunden konstante Qualität.

Für die Qualitätsextrusion bieten 
wir Ihnen nachhaltige Lösungen. 

Von der kleinsten Komponente bis 
zum kompletten System, vom Engi-
neering bis zur Inbetriebnahme – 
alles aus einer Hand vom Schweizer 
Schmelzepumpen-Spezialisten.

e p r o t e c  ist weltweit Ihr Partner 
für kompetente Informationen, kurze 
Antwortzeiten und X-zellenten 
Service.

e p r o t e c

Our company
The basis for our globally recognised
competitive position is first-class 
expertise coupled with short deci- 
sion-making processes.

Swiss values go without saying for 
us: top quality, X-cellent customer 
service, reliability, on-time delivery 
and flexibility.

Continuous development is an 
inherent part of our philosophy. 
That’s why our melt-X melt pumps 
are always state-of-the-art.

Our products are synonymous with
precision, durability and innovation. 
e p r o t e c  guarantees the customer
constant quality.

We offer you sustainable solutions
for superior quality extrusion. 

From the smallest component to a 
complete system, from engineering 
to commissioning – everything from 
a single source from the Swiss 
specialist for melt pumps.

e p r o t e c  is your partner worldwide 
for expert advice, short response 
times and X-cellent service.
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melt-X
Unsere Schmelzepumpen melt-X haben einen 
strömungsoptimierten Ein- und Auslauf und er-
möglichen ein errweweitertes Anwendungsspektrum. 
Die Fliesskanäle, Gleieitltlagager und Verzahnungen
sind für ein schonendees s FöFördern der Schmelze 
auauuufefef inander abgestimmtt. 
DiD e VeVeVeV rweilzeiten sind minimmiei rtt. . Deshalb sind 
unseseree PPPPumu pen für die Verarbeiitutungng von thermo-
sensititivivenn, trtt ansparenten und zu Degegraadad tion 
nen igendedenn ExExxxtrtt udaten optimal.

meem ltlt-X RR
Füürr Recycycling- uundn CCCCooomo poundingannweweweendndnn unngegenn
mit HaHartsttofo fbeschhicichthttttuuunu g und Sonddere wweewerkr stof-ff
fefen. Entwwickkele t für hööööcchchc ste Füllstoffanntntn eieieilele, , zz.B.B  
80080%% BaSO4,4,  500% % Glaasfffaaf ses r, 83%%. . CaCC COOOOO33

meelttlt-X-  S
Für therrmmim sch h kkrkrititiischhcheeeee SccScScScchmmhmh elzen. EEEininini mmmminnnimimii alerer 
Lagerschmiierfilm wird d nanananacchchh aaausususu sen abbbgegegeg füfüfüf hrhrhrrt.tt

melt-X H
Für höchste Differenz- undddd FFörrdeded rdrdrürürür cke
von 500 und 700 bar.

TeTeTechnische Mererkmale
GehGehehG äuäusä e: Stahl legiert
ZahZahahZahZahZahnranraadweddd llen: Werkzeugstahl gegegehehärtttet,et,et,et, nniniitritriertert 
Lagerer:er:r:r  Werkzeugstahl gehehähähhärtett
Wellendicdicdicdd htutututuh ng: austauschbar, kühlbabaar r r
Beheizeizunngunun ::: elektrisch oder flüssigtttemempe erieririeertee

maxmaxx. zz. zulul. ArArArArbebeieibeieieitsttt empp.: .:  323232320°C
maxmax. z. zul.ul. DiDiDiD ffeffeffefefferenrenzdrzdrdruckuckuckk::::   2502502502500 babab r or oder H--AusAusuAuA führung
Durchschshshshsatzatzatzatzatz:::: vonvonvonvon 30 – 8‘08 00 00 0 kg/kg/kg/kgkgg/kg hhh
VisVisVVisViskkokoskosiität:  vovovovon 5n 5nn –– 20‘20‘0000000000000000 PaPaaaaasssss

Messasasaanschhlüslüssssee ss im m GeGehehGehG äusäususe ie ie intenteteegrigririgrg eeeertee :
2x 1/2“ U“ U UUNF-20 füfürürfüfü  Druckuckckssoonss denen
2x M12x111 uunduu  M14x4x4x4x14 ,5 füfüür rr Tr Temppereraerae tururfühfü ler

melt-X
Our melt-X melt pumps have flow-optimised 
inlets and outlets and make a broader range of 
applications possible. The flow channels, slide
bearings and gear teeth are carefully matched to 
ensure the melt is pumped in a gentle manner.
Residence times are minimised. Our pumps
are therefore ideal for processing thermo- 
sensitive, transparent and easily degradable 
polymers.

mememmm ltlt-X R
For reeeecyycc clc ing and compounding applications 
wiw th harrrd d dd coating and special materials. Develo-
pepeeddd for maaxixixx mum filler content, e.g. 80 % for 
BaBaBB SO4,4  50 % fofofofor glglglasasasass s fibres,  83 % for CaCO3.

meeeeeltl -X S
FoFoF r thhhhhereeee mally criticccaalaa mmmmmelelele tstss. ... A AA minimal bearing
luubbrbrici atttioioioi n film bleeddddddddssss tttooto tttheeheh ooutside.

mmmmeltt-X- HHHHH
For r thththeee hihihighgg eseesese t discsccharge (((70000000 bbbar) andd
difffffererenentiaall ppppreeeessssss ureses oooff 5005 000 bbababar.

TTeTeT cchhnninicaccacal features
HHHouH sinsining:g: g: g alloy steel
Geaaaar srrr sr hafhafhaftsts: tool steel, hardedeneded,d, niitrit deedd
BeaBeaBeaearrinrinrinrinring: tool steel, hardeneded
ShaShaShaShhahafffft seal: l: repepepeplaceable, coolable
HHeaHeHeHeH ting: electrctrtrtrric or liquid heatingg

MMMMaxMax. a. alloll wawable wworw kinkinkining tg empeerererae ture: 3232323203  °C
Maxx. a. a. llowabbwa le le diffff. f pressssssssure: 2525050255  bar oor Hr HHHr H design
Througgghpuhph t: from m 3m 3mm 0 – 8,8,8,8 0000000 kg/h
Viscosityy: : from 555 – 20,0,0,,000000000 Pas

MeaMeasursursu emeement n coconnecectiotions integrgrrgrrated in hhhhhousousousousousinginginiin ::
2x 1/21/2“ UU“ UNF-NF-NF-20 20 22 forr prp esssureure ses nsososososos rsrss
2x M12M1 x1 andanddndd M1M1M1M1M 4x14x144 ,5 ,5 for tetemmpemmpmpempep rature seseses nsors
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extrusion + compounding
Anwendung, Grösse und
Durchsatz in kg/h

application, size and
throughput in kg/h

example

melt-X 1

melt-X2

melt-X 4 

melt-X 7 

melt-X 10

melt-X 20

melt-X 40

melt-X 70 

PE-HD
pipe

105

180

300

500

830

1350

2200

3300

PE-LLD
film

140

240

400

700

1300

2200

3600

4500

PP
sheet

160

260

480

850

1500

2400

3900

5500

PS
sheet

200

320

570

1100

1900

3100

4900

6500

PET
sheet

200

320

550

1100

1900

3100

4900

6500
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Vorteile dddddererererer  melt-X  
unterstütztzzzztetettt n Extrusiooooonnnnn

Die e p r o t eeee cccc   ScScScScSchhhhmh elzepumppeeee e
melt-X ist dassss AAAAAllllll roundtalent. PPräräräräräzizizizizisesesesese 
für Folien-, RRRRRohohohohohr-r-r-rr uuuuund Profilherststtttelelelelelleleleleler.rrrr 
Verschleissgeschützt für Compoun-
ding- und Recycycycycclclcc ing-Unternehmememememennn.nn  

Die melt-X redededededuzuzuzuzuziert die vom Extxtxtxtxtrururururudedddd r 
verursachten Druckschwankunggggen auf 
ein Minimuummm.m SSSSSieieieieie ffffförö dert trotz DDDDDurururururchchchchch- 
satzsteigerungngngngg kkkkkonoooo stanter und dd dd sososososorgrrgrggt t t t t 
dafür, dass SiSiiie e ee e inininnin ddddder Produktion klklklklkleieeee n- 
ste Toleranzen bis im µ-Bereich ein-
halten könneeeenn.nnn  

Unsere Kundededededennnnn auauauauaus der Thermooooofofofofofor-r-r-r-r  
ming-Branche bestätigen: die melt-X
bietet ein echhhhhtetetetetess sss Sparpotenzial. DDDDDerererer 
Mahlgutanteieieieieilllll kakakakakannnnnn  bis auf 1000000 %%%%% 
erhöht werdeeeeen.n.n.n.n. DDDDDie Randstreifennnnn
können minimi iert werden. Damit wird
der effektiv vvvererererwewewewewenndnn bare Folieeeendndndndnduruurururchchchhch-
satz erhöht.

Die Druckaufbauzone der Schnecke 
wird auf 20–5050505050 bbbbar entlastet, didiiidie ee
Schmelze wwwiriririrird d d d d dededededesshsss alb besondererererrs s s s s 
schonend ausssssgegegegegetrt agen. Dies eeerhrhrhrhrhöhöhöhöhöht tttt
die Lebensdauer Ihrer Verfahrensein-
heit um viele eee JaJaJaJaJahrhrhrhrhre.e

Die Druckredededededuzuzuzuzu ieieieeierururururung führt als wwwwweieieieieitetettt - 
rer Vorteil zur Entlastung der Vakuum-
zone. Dadurcrrcrchhhhh wiwiwiwiwirdrrrdr  ein Überfluuuuteteteten nnnn
verhindert.

Energieeinsparungen von 5–20 % 
sind möglich uuundnndndnd Ihre Bemühungnngnngenenenenen 
zur Ressourcrcrcrcrcenenenenenscscscscschohohohohonung werdeeeeenn n n n
unterstützt.

Beneefififififitststststs of extrusioioooonnnnn usu ing 
the mememememeltltltltlt-XX

The e p r or oor oo tttt et c  melt-X mmmmelelelelttt tt pupupupupummmpmm  is 
extremmmmmelelelelelyyyyy veveveveversr atile: preciseee fffffoorooor manu- 
facturerrs s s s s ofofoofof films, tubes anannnnddddd prprprprprofoooo iles; 
wear-pprotected for compoundid ng and 
recyclininninnggggg cocococompm anies. 

The memeeeeltltltltlt-X-XXXX rrrreduces the preeeeessssssssssuruuu e 
fluctuatioi ns caused by the extruder
to a minnnnnimimimimimumuuuu .  Despite inccccrereeeeasasasasased 
througgggghphphphphpututututut, , , , ititiii  pumps morrrrre e e e e unununununiformly
and ennnnnsususususurerereres s s s s tht at you cannnn aaaaachchchchchieieeeevevvvv  the 
smallest ppossible tolerancess iin the µm 
range innn yyyyyouoooo r facility. 

Our clientntntntnts ssss from the field ooooof f f f f thththththereee mo-
forming g aggree: melt-X offers real 
potentntnttntiaiaiaiaialllll fofofofofor rrrr sssass vings. The rrrrregegegegegriririririnndnnn  
content t cacacacacannnn n be increased uuuuup p p p p tototototo 100 %. 
The edgegegegege tttttririrrr mm can be miiiiinininininimimmmm sed
and the efffective film throughghpup t is 
thereforrrrreeee ininininincreased.

There isissss aaaaa ppppprerrrr ssure reductcttttioioioioionnnnn dododododown
to 20–50 bbar in the pressure bbuild-up
section nnn ofofofofof ttttthhhheh  screw and thuhuhuuhus ssss the melt 
flows innnnn aaaaa ppppparaaaa ticularly gentntntntntlelelelele mmmmmaaaana ner. 
This wilillllllll inininnincrcrccc ease the life offf yyyyyouoooo r pro- 
cessingg unitit by many years. 

As an addddddededededed dddd benefit, the rededddducucuucu tion in
pressurerererere lleaeaeaeaeads to relief forrrrr tttttheheheheh vvvvvacuum 
zone. This pprevents floodingg.

In addditititititioioioioion,nn,n,n, eeeeenen rgy savingnggggsssss ofofofofof  5–5–5–5–5–20 % 
are posssssibibibibiblelelll  to improve yoyoyooyoururururur eeeeefffffffffforo ts 
for a sustaiinable process.
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So funktioniert die melt-X 

In das volumetrische Förderaggregat sind 
zwei aussenverzahnte Zahnräder einge-
baut, die beim Drehen ineinander greifen. 
Im Pumpeneinlauf reicht ein geringer 
Druck zum Füllen der Zahnkammern1. 
Auslaufseitig bewirkt das abwechslungs-
weise Ineinandergreifen der Verzahnung 
das Verdrängen der Schmelze in den 
Zahnkammern2. Die Kräfte der Zahnrad-
wellen werden von je zwei Gleitlagern auf- 
genommen. Diese werden vom Kunststoff 
geschmiert und arbeiten wartungsfrei3. 

Unser Know-how – 
Ihre Vorteile
Verbesserte Schmierkanäle und Zahngeo-
metrien führen zu schonendem Kämmen 
und geringer Temperaturerhöhung. Diese 
Entwicklungen ermöglichen es der melt-X 
Schmelze mit mehr als 80% Füllstoffanteil 
zu fördern. Voraussetzung dafür ist u.a. die 
exakt aufeinander abgestimmte Verzah-
nung zu den Gleitlagern.

Verkleinerte und strömungsoptimierte 
Produktkanäle erhöhen die Fliessge-
schwindigkeit. Die abgestimmten Kompo- 
nenten der melt-X ergeben deren heraus- 
ragende Selbstreinigung. Für häufige 
Farbwechsel steht Ihnen das e p r o t e c - 
bleeding valve zur Verfügung, welches sich 
seit vielen Jahren bewährt hat.

Verschiedene High-Tech Werkstoffkombi-
nationen werden für die modular aufge-
baute melt-X eingesetzt, um sie der Auf- 
gabe anzupassen. Sonderbeschichtungen, 
auch für die komplette Schmelzepumpe, 
bieten besonderen Schutz vor Abrasion 
oder Korrosion. Gleitlager mit guten Not- 
laufeigenschaften und langer Lebensdauer 
sind kein Widerspruch, wie e p r o t e c  ein- 
drücklich beweist.

The functioning of the melt-X 

The volumetric pumping device has 
two externally toothed gearwheels that 
mate with each other when they rotate. 
A small pressure in the pump inlet is 
sufficient to fill the tooth chambers1. On 
the discharge side, the mating of the gear 
teeth in each other forces the melt out 
of the tooth chambers2. The forces on each 
of the gear shafts are taken up by two 
slide bearings. These are lubricated by the 
plastic and are maintenance-free3. 

Our expertise – 
your benefits
Improved lubrication channels and tooth 
geometries are good for low shear stress 
in the melt and result in a small tempera-
ture rise. These developments allow the 
melt-X to pump melts with solid contents 
in excess of 80%. A prerequisite for this is, 
amongst other things, that the gear teeth 
and the slide bearings are perfectly 
matched.

Smaller and flow-optimised product 
channels increase the flow velocity. The 
perfectly matched components of the 
melt-X are the reason for its excellent 
self-cleaning. For frequent colour changes, 
you can use the  e p r o t e c  bleeding valve, 
which has proven itself many times since 
introduction.

Different combinations of high-tech ma- 
terials are used for the modular designed 
melt-X in order to fulfil the specific task. 
Special coatings, also for the whole of the 
pump, offer special protection against 
abrasion or corrosion. Slide bearings with 
good emergency-running properties and 
long life are not a contradiction in terms 
as e p r o t e c  has impressively proven.
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Mit unseren zukunfts-
weisenden Produkten 
und Beratungsleistungen, 
die auf langjähriger 
Erfahrung beruhen, 
sorgen wir dafür, dass 
Sie effizienter und kosten-
günstiger extrudieren  – 

egal was Sie mit Ihrem 
Extruder herstellen.

With our trend-setting 
products and advisory 
services based on years 
of experience, 
we ensure that you can 
extrude efficiently 
and economically – 

regardless of what 
you manufacture with 
your extruder.

eprotec extrusion technology AG
Pumpwerkstrasse 23, CH-8105 Regensdorf

Fon: +41 43 388 90 90, Fax: +41 43 388 90 99
info@eprotec-extrusion.com, www.eprotec-extrusion.com
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Taiwan and China:
Romellon Enterprise Co., Ltd.

Kaohsiung / Taiwan
Fon: +88 6 7 338 2066
betty.lbs@gmail.com

Germany and Austria:
AH EXTRUSION

A-4600 Weis
Fon: +43 7242 60649
huemer@extrusion.at

Nederlands:
Plettenburg

7641 AM Wierden
Fon: +31 546 57 21 83
info@plettenburg.com

Vietnam / South Asia:
M.L. International
Ho Chi Minh City

Fon: ++848 33601233
sales@mleei.com 

Scandinavia:
extrutec AB

Saltsjö-Boo  Sweden
Fon: +46 8 747 21 70

mats.svanstrom@extrutec.com

Turkey:
Tekno Makine

Atisalani- Esenler  Istanbul 
Fon: +90 212 871 4334

info@teknomakine.com.tr M
ai
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